Test und Reparatur
komplexer Lelterplatten

L eiter platten-Reparaturtestsystem Haherer Prototypenertrag

GRS500 Fehlersuche auf komplexen

Elektronikbaugruppen

Unterstitzt Gber 20 CAD-
Formate

polar



Prototypen, Kleinserien, Produktneuanlaufe -
mit dem GRS500 bringen Sie Ihr Produkt
zeitger echt und kostenguinstig auf den Markt

Wenn Sie keinen Zugriff auf CAD-Daten haben,
kénnen Sie ein Prifprogramm auch aus einer Gerber-
basierenden Netzliste - wie z.B. dem Industrie-
standardformat |PC-D-356 - generieren. Dieses
Format erhalten Sie von Ihrem Leterplattenhersteller

Die Vorteile von CAD-Daten-
generierten Testprogrammen sind:
Ein Test pro Netz

reduzierte Testzeiten

Kurze Programmer stellungszeit
hochste Kontaktierprézision
Flexibilitat

Rasche Fehlerdiagnose auf Elektronikbaugruppen

Die Fehleranalyse auf komplexen Elektronikbaugruppen ist keine
einfache Aufgabe. Das GRS wurde entwickelt, um eine rasche
Fehlerlokalisierung zu erméglichen und so Thre wertvolle Zeit effizient
zu nutzen um eine defekte Baugruppe wieder zur Funktion zu bringen.
Sie sparen Zeit, Kosten und maximieren Ihren Produktionsertrag.

Fehler diagnose auf Baugruppen mit dem GRS500

Das System eignet sich besonders zur Fehlerdiagnose auf Baugruppen, bei

welchen ein adapterbasierender Test keine wirtschaftliche Lésung darstellt.

Das GRS500 vergleicht die Charakteristik einer Musterbaugruppe mit den
Priflingen mittels Knotenimpedanzanalyse und einer Videobilddarstellung,
welche den direkten Vergleich von hochaufl senden Bildern der Gut-Baugruppe
und des Pruflings erméglicht.

Eine leistungsfahige CAD-basierende Reparatursoftware erlaubt die rasche
Fehlerverfolgung am fehlerbehafteten Netz.

CAD-Daten sind der Schlussel fir die erfolgreiche Implementierung des
GRS500 Test- und Reparatursystems. Durch die Verarbeitung der CAD-Daten
aler gangigen CAD-Systeme ist das GRS in der Lage, innerhalb kiirzester Zeit
ein Prufprogramm fur Ihre Baugruppe zu generieren.

Die Fehlerlokalisierung

Der Vergleich der Netzcharakteristik liefert lhnen die Informationen
die Sie bendtigen, um die Fehlerursache auf bestiickten Baugruppen zu
lokalisieren. Ist das Prufprogramm aus den CAD-Daten generiert, ist es
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fr das GRS500 sehr einfach, die Knotenimpedanzen
und Charakteristiken einer Musterbaugruppe einzulernen.

Diese "Gut-Daten" werden fir den raschen und effizienten Test herangezogen.
Das GRS ermoglicht auch einen Video-Bildvergleich der Baugruppe, indem eine
Matrix hochauflésender Bilder fiir den spéteren Vergleich aufgenommen wird.

Fortgeschrittene Programmiertechniken
Das System bietet folgende fortgeschrittene Funktionen:

Sperrzonen Zum Sperren nicht zuganglicher Bauteile (BGAs etc.)
Ein Test pro Netz Zur Minimierung der Testzeit
Nutzentestfunktion ermdglicht den Nutzentest auf Panelen

Globale Testpunktvergabe Rasche Programmierung

Spezifische Testpunktwahl benutzerspezifische Testparameter
Exakte Testpunktdefinition Steigert die Testeffizienz

Netzansicht zeigt die Netze und Bauteilverbindungen

Graphische Repar atur software
Das GRS zeigt den Verlauf der CAD-Netze am Bildschirm und ermdglicht so die
Verfolgung fehlerhafter Netze.
"Virtuelles Rontgen" generiert einen grafischen Pfad der Netze auf den Innenlagen.
- unerlésdlich fir die Fehlersuche auf langen komplexen Netzen.
Die Reparaturdaten konnen auch Off-Line mittels der GRS25 Reparatursoftware genutzt werden
Schaltplane in Papierform sind nicht erforderlich.

Video-Bildvergleich

Zusétzlich zur CAD-Datenansicht ermdglicht die eingebaute Kamera des GRS einen
Video-Bildvergleich des Boards wobei eine Bildmatrix des Gutmusters gespeichert wird.
Einzelne Bilder kdnnen dann fur den Live-Vergleich mit dem Prifling ausgewahlt und
Zu einer Sequenz zusammengefasst werden.




Der Kostenvorteil

Das System wurde fir lange
Lebensdauer, Flexibilitat und
niedrige Betriebskosten ausgel egt.
Somit kénnen Sie lhre Testkosten
Uber viele Jahre drastisch
reduzieren und eine grof3e
Baugruppenvielfalt abdecken.
Das System bietet optimale
Unterstiitzung wenn Sie:

« hochwertige Baugruppen fertigen

« haufig neue Produkte einflihren

« auf die Fertigung von Kleinserien
spezialisiert sind

* Funktions- oder ATE-Tests einsetzen
» Boundary Scan einsetzen

« haufig Prototypen debuggen

Ein vielseitiges Kontaktier- und I nspizier system

Das GRS System kann fir jede Bauteiltechnologie eingesetzt werden und bietet:

« eine Flughdhe von 100mm zum "Uberfliegen” von hohen Komponenten

» zwei Live-Video Kameras

« eine Kamera fur die Programmierung und Inspektion

- eine Kamera firr die Live-Uberwachung der Kontaktierposition

Das GRS hietet die Moglichkeit, Fehler auf alen Bauteiltechnologien - von SMT, PTH und
BGA zu lokalisieren. (das GRS ordnet die Testpunkte automatisch den Netzen am BGA zu.)

Das GRS als Erganzung zum Funktionstest

Der Funktionstest eignet sich sehr gut zur Uberpriifung der gesamten Baugruppenfunktion,
ist jedoch inadaquat fir den Test auf Bauteilebene. Das GRS fuhrt einen systematischen und
detaillierten Test der Baugruppe durch und stellt die ideale Ergénzung zum Funktionstest dar.

Das GRS in Verbindung mit Boundary Scan

Manche Baugruppen beinhalten einen Boundary Scan Test als internes Diagnosesystem. Dies

ist ein hilfreiche Methode zur Fehlersuche auf aktiven Boards. Es wird jedoch die Versorgung der
Baugruppe vorausgesetzt. Wenn Sie eine Baugruppe mit einem Fehler auf der VVersorgung untersuchen,
so unterstiitzt Sie das GRS bei der sicheren Fehlerlokalisierung, ohne die Versorgung anzulegen.

Adapterbasierende ATE sund das GRS

Adapterbasierende Testsysteme sind kostspielige Investitionen, welche fir den wirtschaftlichen Einsatz
eine hohe Auslastung erfordern. Fir die Fehlerdiagnose auf Bauteilebene sind diese Systeme

oft unwirtschaftlich. Das GRS stellt hier eine effiziente Alternative fir das Debugging dar

und ermdglicht eine rasche Fehlerbehebung und somit eine Erhéhung des Produktionsertrages.

Eine lohnende I nvestition
Das GRS500 wurde mit dem Ziel entwickelt, Ihre Produktivitét zu steigern und die
Profitabilitat durch niedrigere Kosten zu heben.



Prototypen, Kleinserien und Produktneueinfiihrungen bedeuten eine Herausforderung in der
Elektronikfertigung. Wie stellen Sie sicher, dass bei eéinem Produktneuanlauf sowohl das Testprogramm
als auch die Testadapter rechtzeitig verfligbar sind? Das neue GRS500 wurde entwickelt, um Sie zu unterstiitzen.

Das System dient zur Fehlerdiagnose in folgenden Bereichen: Prototypenbau, Produktneuanldufe, Kleinserien,

fur die ein traditioneller In-Circuit-Test zu teuer ist. Das System bietet umfangrei che Testmdglichkeiten bel
gleichzeitig kurzen Vorbereitungszeiten und geringen Kosten. Der Schliissel dazu ist die extensive Nutzung von
CAD-Daten in Kombination mit bewahrter Fehlerdiagnose-Technologie. Beim Serienanlauf dient das System zur
unverzichtbaren Unterstiitzung nach dem Funktionstest und ermoglicht maximale Produktionsertrége
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