Prototypen, Kleinserien,
Produktneuanlaufe.

Mit den GRS500 bringen Sie Ihr Produkt
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Prototypen, Kleinserien, Produktneuanlaufe -

mit dem GRS500 bringen Sie Ihr Produkt
zeitger echt und kostenguinstig auf den Markt

Prototypen Kleinserienfertigung, Produktneuanléufe stellen eine B R rierr
Herausforderung in der Elektronikfertigung dar. In der Kleinserienfertigung |1 =5

und im Prototypenbau sind traditionelle Teststrategien oft unwirtschaftlich.
Dies bedeutet fir Ihre Mitarbeiter oft langwierige, mukevolle manuelle
Fehlersuche. Diesist ein ein arbeitsaufwendiger und kostspieliger

Vorgang, speziell auf hochintegrierten und komplexen
Elektronikbaugruppen.

Das GRS ist a's Reparatur-Testsystem ausgelegt und unterstiitzt Sie bei
Reparatur von teuren Baugruppen, welche schwierig zu findende Fehler
aufweisen und so vor der Verschrottung bewahrt werden kénnen.

Das System wurde speziell fir folgende Anwendungen entwickelt: Prototypenbau,
Produktneuanlaufe und Kleinserien, welche zu klein fur den Einsatz konventioneller
ATE s sind. Das GRS500 eignet sich aber auch optimal zur Ergénzung von
herkdmmlichen, adapterbasierenden Testsystemen. Wenn Sie auf die Fertigung von
Prototypen oder Kleinserien spezialisiert sind, so stellt das GRS die optimale
Losung zur Maximierung des Produktionsertrags dar.

Effizienter Einsatz Ihrer personellen Ressourcen

Die Fehleranalyse auf komplexen Elektronikbaugruppen ist keine einfache
Aufgabe und erfahrene Techniker die in der Lage sind, die Fehler zu beheben,

sind sehr rar. Das GRS hilft Ihnen, die Fahigkeiten Ihrer Mitarbeiter am optimalsten
einzusetzen und Fehler auf komplexen Baugruppen in der kiirzest mdglichen

Zeit zu lokalisieren und zu beheben.
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Rasche Programmerstellung

Erganzung zu konventionellen ATE"s

Niedrige Betriebsskosten

keine wiederkehrenden Adapterkosten

143
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Das GRS wird von CAD-Daten programmiert. Fehlerdiagnoseprogramme
koénnen zu einem Bruchteil der Kosten und Zeit von adapterbasierenden
Ldsungen erstellt werden.

Uber 20 der gebrauchlichsten CAD-Formate werden vom GRS unter stiltzt.

Das GRS500 im Vergleich zu adapterbasierenden ATE's

Die Stérke von traditionellen Testlosungen liegt im Test von hohen und

mittleren Stlickzahlen. Da die Baugruppenkomplexitét standig zunimmt,

steigen auch die Adapterkosten. Um die hoheren Testkosten zu rechtfertigen,
mussen die Fertigungsstlickzahlen steigen. Es wird auch zunehmend schwieriger,
hochintegrierte Baugruppen zu kontaktieren, was dazu fuhrt, dass grof3e Bereiche
des Boards ungetestet bleiben. Das GRS ist ein Flying-Probe-basierendes System,
welches die CAD-Daten nutzt, um eine hohen Testabdeckung zu erzielen.

Sie stellen sich vielleicht die Frage: "Ist die Testtiefe so hoch wie bei einem
adapterbasierenden System?" Dies hangt von der Anwendung ab.

Ein adapterbasierendes System besitzt typisch (jedoch nicht immer) eine hohere
Fehlerabdeckung a's ein Flying-Probe-basierendes System. Der Vorteil des
Flying-Probe GRS liegt darin, dass Ihre Techniker innerhalb kiirzester Zeit ein
laufféhiges Programm ab dem ersten Produktionstag einsetzen kdnnen.

Bei Designénderungen muss auch nicht der teure Testadapter ersetzt werden

- was oft Kosten von mehr als 20 000 € verursacht.

Das GRS zur Erganzung anderer Testmethoden

Der Funktionstest eignet sich sehr gut zur Uberpriifung der Gesamtfunktion.
Wenn der Funktionstest fehlschlégt, so reicht die verfligbare Diagnoseinformation
héufig nicht aus, um den Fehler auf Bauteilebene einzugrenzen.

Das GRS hilft dem Techniker, die tatschliche Fehlerursache zu finden.

Das GRS als Erganzung zum Boundary Scan

Manche Baugruppen beinhalten einen Boundary Scan Test als internes
Diagnosesystem. Diesist eine hilfreiche Methode zur Fehlersuche auf aktiven
Boards. Fur den Boundary Scan missen Sie jedoch die Baugruppe versorgen.



Wenn Sie eine Baugruppe mit einem Fehler auf der Versorgung analysieren,
hilft das GRS, den Fehler ohne Anlegen der Versorgung zu lokalisieren.

Grafische Repar atur softwar e

Das GRS zeigt die CAD-Netze auf dem Bildschirm und erspart lhren
Technikern die zeitraubende Suche durch dicke Ordner mit Schaltplanen.

Das GRS System enthalt viele Funktionen, welche den Fehlersuchprozess
beschleunigen. (Funktionen, welche Polar in Gber 25 Jahren Erfahrung in
Fehlerdiagnose erarbeitet hat). Neu im GRS ist ein "Virtuelles Réntgen”,
welches dem Techniker die Ansicht der Leiterbahne in den Innenlagen ermdglicht.

Unterstitzt alle Bauteiltechnologien

Entwickelt zur Fehlersuche auf allen Technologien bietet das GRS ein hohes Mal3
an Flexibilitdt um auf einer Vielzahl von Technologien von Surface Mount, PTH
BGA und Mischbestlickung eingesetzt zu werden. Fir den Fall, dass CAD-Daten
nicht verfugbar sind, bietet das GRS ein einfach zu bedienendes, manuelles
Programmierinterface.

Einsatz in Service- und Reparatur zentren

Das GRS500 ist auch ein unschétzbares Werkzeug in Service- und Reparatur-
abteilungen, welche mit immer komplexeren Baugruppen zu tun haben.

Falls CAD-Daten fir Ihre Baugruppe nicht verfligbar sind, steht ein

manuelles Programmierinterface zur Verfligung, welches mittels "Pick and Place"
Bauteile in ein Testprogramm einfigt. Mit steigenden Kenntnissen tber die
Baugruppe kann der Anwender Netzinformationen zum Testprogramm hinzufligen
und so eine Priiftiefe erreichen, welche jener von CAD-Daten-Programmen entspricht.

Weitere Informationen Uber Service und Reparatur finden Sein Broschire LIT 191



Der Kostenvorteil
Das System wurde fur lange Lebensdauer, Flexibilitét und niedrige Betriebskosten ausgelegt.
Das GRS reduziert | hre Testkosten Uber viele Jahre und ist auf einer Vielzahl von Baugruppen einsetzbar.

Das System bietet optimale Unterstiitzung wenn Sie:

» hochwertige Baugruppen fertigen < haufig neue Produkte einfiihren - auf Kleinserienfertigung
spezialisiert sind * Funktions- oder ATE-Tests einsetzen « Boundary Scan einsetzen « haufig
Prototypen debuggen

Eine lohnende I nvestition
Das GRS wurde mit dem Ziel entwickelt, Ihre Produktivitét zu steigern und die Profitabilitét zu heben.
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